Vodivy lak : vysoko vodivy pot'ah tienenia na baze striebrom platovanej medi

Informacia o produkte od nasho dodavatela

VSeobecne

Oblasti pouzitia

Prednosti

Produkt

(v stave dodania)

Nas vodivy lak je hotovy, na pouzitie pripraveny produkt na
tienenie s elektromagnetickou znasanlivostou plastovych
skriniek pre elektronické pristroje. Ide o vysoko vodivy, dobre
vyzerajuci, hladky, striebrom platovany medeny potah, ktory
ma nizky odpor pri nizkych hriubkach vrstvy ako aj velmi dobry
pomer nakladov/vykonu. Tento vodivy lak vykazuje vynikajicu
stabilitu pri tazkych podmienkach prostredia (hortc¢ava,
vlhkost) ako i velmi dobré mechanické vlastnosti (odolnost voci
oderu, odolnost vo&i poSkrabaniu).

Plastové skrinky na pocitace, tlagiarne, klavesnice, obrazovky,
jednotky magnetového disku, dalekopisy, telekomunika¢né
zariadenia, elektronické pisacie stroje, kopirovacie stroje,
spotrebnu elektroniku, pristroje z priemyslu, vedy a mediciny
ako aj reflexnd vrstva pre satelitové antény.

dobre vyzerajuca, velmi hladké vrstva;
e vynikajuca vodivost;

e vynikajuca "Taber" odolnost voci opotrebeniu a
"Gardner" odolnost voci poSkodeniam povrchovych
ploch;

e stabilné elektrické vlastnosti a klimatické testy (-40°C
az + 70°C; 50°C a 95% relativna vihkost);

e [lahka usadenina, jednoduché spracovanie;
e mozné je susenie na vzduchu alebo peci;

e dobra znasSanlivost a vynikajuca prifnavost k plastom,
ktoré sa bezne pouzivaju na skrinky elektronickych
pristrojov;

e zodpoveda povoleniu UL 746-C;
e zvySky po rozpraSovani laku sa daju lahko odstranit;
e znizend frekvencia cyklov Cistenia masiek;

e vynikajuca prifnavost k plastom ako je polykarbonat,
ABS, polystyrén a zmesi polykarbonatu a ABS.

striebrom
platovana med
Termoplasticka
Zivica

Viskozita (Zub Cup2) §2k0-31 0% /14

Bod vzplanutia hustota -5°C
Teoreticka vydatnost 1050 kg/m®

Pigment

Spojivo obsah pevnych latok



Aplikacia

Produkt
(sucha vrstva na platniach Lexan, susena
pri 70°C/ 20 min.)

2,9 m?/kg pri
50pm hrubke
vrstvy (sucha
vrstva) minimalne
6 mesiacov u
neotvorenej
originalnej
nadoby

skladovatelnost’

Priprava povrchovej plochy
Povrch by mal byt €isty, suchy, zbaveny mastnoty a prachu.

NamieSanie a riedenie

Pred nanesenim je potrebné nas vodivy lak dékladne
zhomogenizovat napr. v pristroji na pretrepavanie farieb a
skontrolovat, ¢i na dne nezostala ziadne usadenina. Vodivy lak
je teraz pripraveny na pouzitie, pokial sa bude nanasat
rozpraSovacou pistofou HVLP (High Volume Low Pressure -
vysoky objem, nizky tlak). Pri pouZziti konvenénych
rozpraSovacich pistoli ho mozno zriedit diacetonalkoholom (5-
10% vo vztahu na hmotnost).

Nanasanie

Pri malych velkostiach davky alebo pri nanasani vrstvy na
vzoroveé Casti mozno pouzit piStol bud’ s dolnou alebo s hornou
nadrzkou. Na striekanie vacsich sérii sa odportcéa pouzit
tlakovu nadrzku s dvojitym redukénym ventilom a vrtufovym
mieSadlom. Pre striekaciu pistol platia tie isté Udaje ako pri
striekani jednotlivych vzorovych Casti. NajlepSie vysledky sa
dosahuju s pistofami HVLP (High Volume Low Pressure -
vysoky objem, nizky tlak), pomocou ktorych mozno straty pri
striekani laku zredukovat na minimum. Nanasanie vodivého
laku pomocou striekacich robotov mozno zoptimalizovat
rotacnym Eerpanim laku z tlakovej nadoby k striekacej pistoli v
obehu. Dobry timiaci vykon tienenia sa dosahuije pri hrubke
vrstvy 35-50 pm. V niektorych pripadoch méze byt vrstva pri
malom tieneni aj tensia. Aby bola zaru¢enda dobra prilnavost a
vodivost, je potrebné predchadzat suchému striekaniu.

Susenie

N&$ vodivy lak je po 5 minltach bez prachu. Manipulacia je
moznd& po 10 minatach, v zavislosti od teploty prostredia.
NajlepSie vlastnosti nanesenej vrstvy sa dosiahnu po 4-16
hodinach schnutia na vzduchu (v zavislosti od hribky vrstvy a
teploty prostredia). SuSenie mdze trvat aj 20 minut pri teplote
60-70°C, po osus$eni trvajucom 5 minat. Ohmicky odpor je
potom nepatrne nizsi nez pri suSeni pri izbovej teplote.

Striekacie pristroje, masky a pod., ktoré su znedistené od laku,
mozno Cistit estermi (butylacetat, etylacetat) alebo keténmi
(MIBK, MEK). Zaschnuté zvysky po striekani laku na
plastovych dieloch mozno utriet pomocou zmesi rozpustadiel
(40% acetdn 160% izopropylalkohol).

' 0,05 s/ kvadrat
PloSny odpor pri hrabke vrstvy

25 pm

E 75 dB pri 50um
Timenie podla ASTM ES-

7-83



Skladovanie

Zdravie a bezpecnost’

Poznamka

Ceruzkova tvrdost (ASTM 3363) E9H
max. teplota pouzitia 95°C

Skladovat pri teplotach medzi 5°C a 30°C.
Pozri osobitny list bezpe€nostnych dat.

Data uvedené na tomto liste nemaju byt pouzité ako zaklad pre
zostavovanie Specifikacii. Za spravnost vyssie zvedenych
udajov nemdze CubiDesign prevziat ziadnu zaruku.



